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La ndesgese llschaft
österre ich

ZERTIFIKAT
Die Zertifizierungsstelle für Produkte

der TÜV SüD Landesgesellschaft österreich GmbH

bescheinigt, dass die Organisation

Heinrich Renner GmbH
Kamptalstraße 64

3550 Langenlois, Österreich

die

schweißtechnischen Qual itätsanforderu ngen

gemäß

EN ISO 3834-2i2021

erfüllt.

Der Umfang des Nachweises ist in der Anlage angeführt.

Dieses Zertifikat ist gültig bis 26.03.2029

Zertifikat-Registrier-Nr. 0531 - ST - 3834 - 0886

.. ..Zertifizierungsstelle für.Produkte
TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH

Franz-Grill-Straße 1, 1030 Wien, Österreich TUV@



Zertifizteru ngsu rku nde N r. :

0531 -ST-3834-0886

Folgender Umfang wird im Rahmen der Überprüfung

nach EN ISO 3834-2:2021 bescheinigt:

Herstellwerk: Kamptalstraße 64 3550 Langenlois, Österreich

Anwendungsgebiet: Stahl- und Aluminiumbau gemäß EN 1090-2:2018 EXC3
und EN 1090-3:2019 EXC1
z.B. Geländer, Treppen, Carports, Hallen
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Verantwortliche Schwei ßaufsichtsperson :

1. Vertreter:

Weitere Vertreter:

Personal für zerstörungsfreie Prüfungen:

Hr. lng. Andreas Renner, geb.27.10.1963
(Schweißtechnologe)
Hr. Gerald Pleichl, geb. 10.01 .1974
(Werkmeister)
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Hr. Gerald Pleichl, geb. 10.01 .1574 (l/T2)
Hr. Fabian Söllner, geb.26.O7.2002 (l/T2)
Hr. Melvin Pleichl, geb. 01.06.2004 (W2)
Hr. Sebastian Jexenflicker, geb. 17.04.1988 (VT2)

Weitere Einzelheiten der Uberprüfung sind unserem Bericht mit Prüf-Nr.725265790
zu entnehmen.

Allgemeine Bestimmungen :

Es gilt das Zertifizierungsprogramm der TÜV SÜD Landesgesellschaft Österreich GmbH

Schweißprozess
nach EN ISO 4063

Werkstoffgruppe nach
cEN lso/TR 15608

Bemerkungen
(2.8. BW, FW, Art der

Qualifikation)

135 1.2 BW/FW

111 1.2 BW/FW

141 8.1 122 BW/FW

135 85508 nach
öruonv B 4zol

BW/FW


